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	Thortex Metal-Tech S.G. – электропроводный высокопрочный быстросхватывающийся полимер-ный состав в виде стержня, используемый только для производства ремонтов по месту металлических деталей, таких как просачивающиеся трубы, резервуары, трубки воздушной системы, радиаторы и т.д.

Состав Thortex Metal-Tech S.G. основан на уникальной системе эпоксидной смолы, совместно реагирующей со смесью органической серы и амина, разделенных между собой специально подобранными пигментами и наполнителями, позволяющими упаковывать в близком контакте друг с другом компоненты основы и активатора. Реакция происходит только тогда, когда два эти компонента перемешаны вручную. Полученный в результате смешивания ремонтный материал обладает высокой физической и механической прочностью.
Прежде чем приступить к применению продукта, пожалуйста, внимательно ознакомьтесь со следующей информацией и убедитесь в полном понимании правильной процедуры нанесения продукта.

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ

Сильные загрязнения маслом или жиром  вначале удалите универсальным очистителем  Thortex Universal Cleaner.

Все наслоения, ржавчина и загрязнения поверхности, включая существующие покрытия, следует удалить. Поверхности необходимо придать шероховатость при помощи угловой  шлифмашины, игольчатого пистолета или абразивоструйной обработкой. Если используются шлифовальная машина или игольчатый пистолет, для повышения адгезии на ремонтируемой поверхности создаются насечки в перекрестных направлениях. Следите за тем, чтобы угловая шлифмашина создавала шероховатость, а не полировала поверхность металла.
В завершение подготавливаемую поверхность необходимо тщательно обезжирить универсальным очистителем Thortex Universal Cleaner. Часто меняйте ветошь, чтобы не размазывалось загрязнение. На глубоко изъеденных поверхностях или пористых отливках, Thortex Universal Cleaner следует втереть в поверхность кистью и обильно смыть очистителем. 

Поверхности,  которые должны оставаться на месте при нанесении продукта, но к ним не должен прилипать материал Thortex Metal-Tech S.G., перед его нанесением необходимо покрыть разделительным средством Thortex Release Agent.
	СМЕШИВАНИЕ

Перед смешиванием обработайте руки подходящим защитным кремом или наденьте тонкие одноразовые защитные перчатки.

Количество материала, достаточное для выполнения  ремонта, отрежьте или отломайте от стержня. Сверните его и месите, пока не будет получена масса однородного цвета, без полос. Два компонента стержня имеют разные цвета, подобранные таким образом, что когда при смешивании цвет смеси становится однородным, это означает, что полное смешение достигнуто.

Thortex Metal-Tech S.G. следует использовать в пределах 6 минут при  температуре смешивания 20°C. 
Это время уменьшится при повышении температуры, и увеличиться при ее снижении.

НАНЕСЕНИЕ

Подготовленные поверхности должны быть сухими. Замешанный материал крепко прижмите к подготовленным участкам, вдавливая его во все трещины и повреждения поверхности.

Если Thortex Metal-Tech S.G. будет использоваться при ремонте протекающих труб, поток через трубу должен быть отключен вплоть до окончания ремонта и застывания материала Thortex Metal-Tech S.G.    С подготовленной поверхности необходимо стереть всю просочившуюся жидкость, чтобы к  началу ремонта поверхность была настолько сухой, насколько это возможно.

После использования все оборудование немедленно промойте универсальным очистителем Thortex Universal Cleaner.

Как только смесь Thortex Metal-Tech S.G. начнет схватываться,  можно отделить материал от поверхностей, обработанных разделительным средством Thortex Release Agent.

Объем

Один  стержень -  66 см3.

Подробные рекомендации по работе с продуктом можно запросить в техническом центре.

	ФИЗИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
	ОХРАНА ТРУДА 

При условии соблюдения обычных правил производства работ Thortex Metal-Tech S.G. можно безопасно использовать. 

Полная информация по охране труда либо прилагается к поставляемому продукту, либо предоставляется по требованию.

УПАКОВКА

Поставляется по 0,125 кг  в одном стержне.
Информация, приведенная здесь, предназначена только для общего руководства и не может быть использована как нормативный документ. Данная информация достоверная, но мы не несем никакой ответственности за использование данного продукта или этой информации, так как оно выполняется без контроля компании. Пользователи должны экспериментально определить пригодность данного продукта для своих конкретных задач. Детальные спецификации предоставляются компанией по запросу.



	Соотношения смешивания
	Поставляется готовым к использованию
	

	Внешний вид


	Концентрический цветной стер-жень консистенции шпатлевки.
	

	Высыхание  

и твердение
	
	
	
	

	Время при  20˚С
	Время использования
	6 минут
	

	
	Начало схватывания
	15 минут
	

	
	Возможность механической обработки
	30 минут
	

	
	Набор полной прочности
	2 часа
	

	Твердый остаток по объему
	100%
	

	Содержание летучих органических веществ
	Нет 
	

	Срок  годности 

Контакт с пищевыми продуктами
	Использовать в пределах 5 лет после приобретения. Хранить в заводской упаковке при температуре от 5˚С до 30˚С.

Одобрен USDA для случайного контакта с пищевыми продуктами. 

Отвечает FDA требованиям CFR 21.175.300 для контакта с пищевыми продуктами
	

	ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Предел  прочности при изгибе                 230 кг/см2
ASTM D 790

Предел прочности при сжатии                  350 кг/см2
ASTM D 695

Адгезия при сдвиге и растяжении             45 кг/см2
ASTM D1002 

(нанесение на сталь, обработанную

абразивоструйным способом) 
Коробление при нагреве                                      40°С
ASTM D648 

Твёрдость по Шору (D)                                            85

ASTM D2246

Устойчивость к коррозии                             5000 час. ASTM B117


	


      ООО "РЕМТЕХ"
г. Москва, тел. (495) 764-09-06 или (985) 764-09-06
Сайт:  http://7640906.nm.ru/
Запросить дополнительную информацию можно по электронной почте: remteh@bk.ru
Консультации технического специалиста по мобильному телефону: (906) 082-27-77
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