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	Thortex Metal-Tech F.G. – электропроводный высокопрочный полимерный состав, предназначенный для восстановления покрытия и реставрации поврежденных металлических деталей   машин и оборудования. 

Thortex Metal-Tech F.G. основан на сложной смеси эпоксидных смол, вступающих в соединение с системой полиаминовых отвердителей. Состав усилен сплавом фосфорной стали, увеличивающим коррозионное и химическое сопротивление системы в целом.

Thortex Metal-Tech F.G. может наноситься на любые поврежденные детали и обеспечивает нескользкую поверхность в сочетании с посыпкой Thortex Grips. Идеален для приводных барабанов и роликов испытания тормозов, где необходимо сцепление.

Прежде чем приступить к применению продукта, пожалуйста, внимательно ознакомьтесь со следующей информацией и убедитесь в полном понимании правильной процедуры нанесения продукта.

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ

Сильные загрязнения маслом или жиром  вначале удалите универсальным очистителем  Thortex Universal Cleaner.

Все наслоения, ржавчина и загрязнения поверхности, включая существующие покрытия, следует удалить. Поверхности необходимо придать шероховатость при помощи угловой  шлифмашины, игольчатого пистолета или абразивоструйной обработкой. Если используются шлифовальная машина или игольчатый пистолет, для повышения адгезии на ремонтируемой поверхности создаются насечки в перекрестных направлениях. Следите, чтобы угловая шлифмашина создавала шероховатость, а не полировала поверхность металла.
При возможности, предпочтительней производить подготовку поверхности абразивоструйной обработкой, особенно при ремонтах оборудования, работающего в потоках жидкостей.

В завершение подготавливаемую поверхность необходимо тщательно обезжирить универсальным очистителем Thortex Universal Cleaner. Часто меняйте ветошь, чтобы не размазывалось загрязнение. На глубоко изъеденных поверхностях или пористых отливках, Thortex Universal Cleaner следует втереть в поверхность кистью и обильно смыть очистителем.
	Части (например, резьбы или поверхности подшипников),  которые должны оставаться на месте при нанесении продукта, но к ним не должен прилипать материал Thortex Metal-Tech F.G., перед его нанесением необходимо обработать разделительным средством Thortex Release Agent.

СМЕШИВАНИЕ
Thortex Metal-Tech F.G.  – это двухкомпонентный, продукт, состоящий из основы и активатора, которые перед применением необходимо вместе смешать. 

Два объема основы и один объем активатора поместите в чистую емкость. Затем оба компонента тщательно перемешайте, пока в смеси полностью не исчезнут цветные полосы.

Приготовленный материал следует использовать в пределах 40 минут при  температуре смешивания 20°C. Это время уменьшится при повышении температуры, и увеличиться при ее снижении.

НАНЕСЕНИЕ

Приготовленный материал должен наноситься на подготовленный участок жесткой щеткой или резиновой шваброй. Чтобы предотвратить проявление ржавчины материал наносится как можно скорее после подготовки поверхности, и обязательно в тот же самый день. Если ржавчина проявляется, поверхность следует  подготовить заново.

На глубоко изъеденных участках, приготовленный материал Thortex Metal-Tech F.G. тщательно втирайте в поверхность, чтобы достичь полного ее увлажнения  и предотвратить вовлечение воздуха в смесь. Когда предусматривается нанесение продукта Thortex Metal-Tech F.G. в два приема, второй слой может наноситься не ранее, чем через 4 часа после нанесения первого. Максимальный срок нанесения следующего слоя после нанесения первого – 2 дня при температуре 20°C. Если это время превышено, перед нанесением верхнего слоя поверхность Thortex Metal-Tech F.G. необходимо слегка прошлифовать.

Там где требуется создать нескользкую поверхность, свеженанесенный материал Thortex Metal-Tech F.G. посыпают Thortex H.D. Grip.

	В случаях применения, когда используются обработанные разделительным средством опалубочные формы, последние можно удалить, как только материал Thortex Metal-Tech F.G. начнет схватываться.

После использования все оборудование немедленно промойте очистителем Thortex Universal Cleaner.

Теоретическая укрывистость

1,5 м2 /на  упаковку 800 г при Толщине Сухой Пленки 250 мкм.

РекомендуемыеТолщины Пленки

Влажной – 250 мкм

Сухой      – 250 мкм

Подробные рекомендации по работе с продуктом можно запросить в техническом центре.

ФИЗИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
	ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Предел прочности при сжатии                  635 кг/см2
ASTM D 695

Предел  прочности при изгибе                  490 кг/см2
ASTM D 790
Прилипание при сдвиге и растяжении     195 кг/см2
ASTM D1002 

(нанесение на сталь, обработанную

абразивоструйным способом) 
Коробление при нагреве                              60°С
ASTM D648 

Устойчивость к коррозии                             5000 час.
ASTM B117

Твёрдость по Шору (D)                                 85

ASTM D2246 
ОХРАНА ТРУДА 

При условии соблюдения обычных правил производства работ Thortex Metal-Tech F.G. можно безопасно использовать. 

Желательно использовать резиновые перчатки.

Полная информация по охране труда либо прилагается к поставляемому продукту, либо предоставляется по требованию.

УПАКОВКА

Поставляется в упаковках по 1 кг и 3 кг.


	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	Соотношения смешивания
	Основа
	Активатор
	
	

	
	2 
	1
	По объему
	

	
	5
	1
	По массе
	

	Внешний вид
	Основа 
	Цветная паста
	

	
	Активатор 
	Янтарная жидкость
	

	Высыхание  

и твердение
	

	Время при  20˚С
	Время использования
	40 минут
	

	
	Начало схватывания
	4 часа
	

	
	Высохший до нанесения последующего слоя:
	
	

	
	минимальное 
	4 часа
	

	
	максимальное
	48 часов
	

	
	Возможность механи-ческой обработки
	8 часов
	

	
	Набор полной прочности
	5 дней
	

	Твердый остаток по объему
	100%
	

	Содержание летучих              органических веществ
	Нет 
	

	Срок  годности
	Использовать в пределах 5 лет после приобретения. Хранить в заводской упаковке при температуре от 5˚С до 30˚С.
	

	Контакт с пищевыми продуктами
	Одобрен USDA для случайного контакта с пищевыми продуктами. 

Отвечает FDA требованиям CFR 21.175.300 для контакта с пищевыми продуктами
	


      ООО "РЕМТЕХ"
г. Москва, тел. (495) 764-09-06 или (985) 764-09-06
Сайт:  http://7640906.nm.ru/
Запросить дополнительную информацию можно по электронной почте: remteh@bk.ru
Консультации технического специалиста по мобильному телефону: (906) 082-27-77
 технический ПАСПОРТ
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