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	Thortex Cerami-Tech H.T.X. – жидкий высокопрочный состав технического назначения, специально предназначенный для условий погружения в высокотемпературные среды, и идеален для  восстановления покрытий насосов, рабочих колес, задвижек, трубных досок, баков для воды, теплообменников.  

Thortex Cerami-Tech H.T.X. основан на сложной смеси фенольно-эпоксидных смол и особой полиамино-амидовой системы отвердения, усиленных карбидными и керамическими частицами, создающими покрытие с высоким уровнем температурных, абразивных и адгезийных характеристик, сочетающихся с оптимальной физической и механической прочностью. 

Прежде чем приступить к применению продукта, пожалуйста, внимательно ознакомьтесь со следующей информацией и убедитесь в полном понимании правильной процедуры нанесения продукта.

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ

Соскребите всю грязь и рыхлый материал. Масло  и смазку следует удалить универсальным очистителем  Thortex Universal Cleaner. Затем выполните абразивоструйную очистку поверхности до степени не менее Sa2½ (Британский стандарт BS7079, Часть A1, 1989 г. или эквивалентный ему), обеспечивая при этом профиль очистки 75 мкм, соответствующим степени 'Medium' (Средний), в Британском Стандарте BS 7079, или ISO 8503/1. Все сыпучие частицы от абразива и продукты очистки  сдуйте с поверхности или удалите пылесосом.

Существующие стальные поверхности,  ржавчиной от химического воздействия, могут быть загрязнены растворимыми солями железа, сосредоточенными в коррозионных изъязвлениях. Для подготовки таких поверхностей, прежде чем окончательно производить сухую абразивоструйную очистку до требуемого стандарта,  рекомендуется выполнить обработку одним из следующих способов:

а) абразивоструйная очистка смесью чистой воды и абразива;

б) начальная сухая абразивоструйная очистка до удаления коррозии и покрытия с поверхности с последующим гидросмывом под высоким давлением (минимум 70 кг/см2) чистой воды.

Участки ремонта, к которым не должен приклеиться  материал Thortex Cerami-Tech H.T.X., необходимо обработать разделяющим средством Thortex Release Agent.
	СМЕШИВАНИЕ

Thortex Cerami-Tech H.T.X. – это двухкомпонентный, не содержащий растворитель продукт, поставляемый в виде основы и активатора, которые необходимо вместе смешать перед применением.
Смешайте все содержимое банок с компонентами основы и активатора.

Либо отмерьте 4 объема основы и 1 объем активатора в чистую емкость. Оба компонента  необходимо тщательно перемешать, чтобы полностью исчезли полосы.

Замешанный материал следует использовать в пределах 60 минут при  температуре смешивания 20°C. Это время уменьшится при повышении температуры, и увеличиться при ее снижении.

НАНЕСЕНИЕ
Замешанный материал можно наносить на подготовленную поверхность чистой кистью или резиновым шпателем. Нанесение материала должно быть выполнено по возможности как можно скорее после завершения подготовки поверхности и непременно в тот же день, в противном случае перед нанесением потребуется выполнить абразивоструйный обдув.

Там, где необходимо применить укрепляющую ленту Thortex Reinforcing Tape, следует в пунктирной манере вдавить ее в замешанный продукт и по поверхности ленты нанести дополнительный слой материала, обеспечивая перекрытие краев ленты.
Механическая обработка материала Thortex Cerami-Tech H.T.X. причинит чрезмерный износ инструмента, поэтому необходимо принять меры предосторожности, чтобы при окончании ремонта все размеры были в пределах нормы. Для минимизации механической обработки можно использовать опалубочные формы, обработанные разделяющим средством Thortex Release Agent.

После использования все оборудование немедленно промойте очистителем Thortex Universal Cleaner.
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Теоретическая укрывистость

0,80 м2 /кг  ( 1,25кг/м2 ) при Толщине Сухой Пленки 750 мкм.

Плотность

1800 кг/м 3
РекомендуемыеТолщины Пленки

Влажной – 750 мкм
Сухой      – 750 мкм

ФИЗИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
	ОХРАНА ТРУДА 

При условии соблюдения обычных правил производства работ Thortex Cerami-Tech H.T.X. можно безопасно использовать. 

Необходимо пользоваться защитными перчатками. 

Полная информация по охране труда либо прилагается к поставляемому продукту, либо предоставляется по требованию.

УПАКОВКА

Поставляется в упаковках по 1 кг и 3 кг.


	Соотношения смешивания
	Основа
	Активатор
	
	

	
	100
	12
	По массе 
	

	
	4
	1
	По объему
	

	Внешний вид
	Основа 
	Темно-серая/ черная паста
	

	
	Активатор 
	Жидкость ян-тарного цвета 
	

	Высыхание  

и твердение
	

	Время при  20˚С
	Время использования
	60 минут
	

	
	Начало схватывания
	6 часов
	

	
	Высохший до нанесения последующего слоя:

минимальное

максимальное
	6 часов

24 часа
	

	
	Полная полимеризация
	7 дней
	

	Перед запуском в работу дайте возможность полимеризации материала в течении 24 часов при температуре 20˚С. Продукт разработан с учетом последующей полимеризации при эксплуатации.

Предельная температура коробления материала при нагреве обусловливается параметрами полимеризации во время эксплуатации.

Твердый остаток по объему                               100 %

Содержание летучих 

органических веществ                                              нет 

Срок            Использовать в пределах 5 лет после приобретения. годности    Хранить  в заводской упаковке при температу- 

                     ре от 5˚С до 30˚С. Если условия хранения не 

                     позволяют поддерживать температуру ниже 

                     30˚С, краткосрочное хранение при температу-

                     ре до 40˚С не скажется отрицательно на сроке               

                     хранения.

Рабочая температура

                               Максимальная      Продолжительная

Сухой нагрев        250˚С                       170˚С

Погружение          180˚С                       150˚С
	


      ООО "РЕМТЕХ"
г. Москва, тел. (495) 764-09-06 или (985) 764-09-06
Сайт:  http://7640906.nm.ru/
Запросить дополнительную информацию можно по электронной почте: remteh@bk.ru
Консультации технического специалиста по мобильному телефону: (906) 082-27-77
 технический ПАСПОРТ





РЕМОНТНАЯ И ЗАЩИТНАЯ ТЕХНОЛОГИЯ
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Двухкомпонентное Эпоксидное Покрытие, работающее в условиях Высоких Температур
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ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА�
�
Сопротивление истиранию                  


ASTM D4060                                                  �
потеря 0,065 мл за 1000 оборотов – агрузка 1 кг, круг CS 17�
�
Сопротивление сжатию


ASTM D695                                                  �
915 кг/см2�
�
Стойкость к коррозии


ASTM В117                                                 �
5000 часов�
�
Сопротивление изгибу


ASTM D790                                                �
635 кг/см2�
�
Температура коробления при нагреве


ASTM D648�
146˚С


(после полимеризации при 120˚С в течении 6 часов)�
�
Адгезия растяжению и сдвигу 


ASTM D1002�
195 кг/см2�
�
(абразивоструйная обработка стали)
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